CPL CarlStahl’

Informacje dla uzytkownika

Zawiesia linowe

Ponizsze informacje nie gwarantuja kompletnosci. Wiecej informacji dotyczacych stosowania zawiesi
podwieszajgcych i zawiesi do podnoszenia tadunkéw dostepnych w odpowiednich przepisach branzowych
i krajowych.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem:
wytacznie do podwieszania i podnoszenia tadunkéw
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Oryginalna dokumentacja jest w jezyku niemieckim. Tlumaczenia na inne jezyki
zostaly sporzadzane na podstawie oryginatu w jezyku niemieckim.

Nieprawidtowe stosowanie

Nieprawidtowe stosowanie zawiesi linowych zagraza ludziom oraz przedmiotom.
Zagrozenie dotyczy przede wszystkim osoby znajdujacej sie obok tadunku lub pod
tadunkiem. Zachowac¢ ostrozno$é w przypadku kotyszacych sie tadunkdw.

Nie uzywac¢ lin napedowych do podnoszenia tadunkéw!

Z zawiesi moga korzystac tylko uprawnione i odpowiednio przeszkolone osoby
przestrzegajace nastepujacych norm i wytycznych: DIN EN 13414 1-3, regulacja
DGUV100-500, regulacja DGUV 109-005, rozporzadzenie dot. bezpieczenstwa
eksploataciji (BetrSichV).

Przed kazdym rozpoczeciem pracy:

a) sprawdzi¢ starannie zawiesia linowe pod katem uszkodzen i bezpieczenstwa
uzycia;

b) przeczyta¢ informacje dla uzytkownika i przestrzegac¢ zalecen podczas
stosowania.

Zakaz uzycia w przypadku:

a) uszkodzen splotki;

b) uszkodzen drutu w przypadku ponad 6 drutéw na odcinku o dtugosci 6 x D;

c) uszkodzen drutu w przypadku ponad 14 drutéw na odcinku o dtugosci 30 x D;

d) trzech znajdujacych sie obok siebie uszkodzen drutu w przypadku drutow
zewnetrznych splotki lub skupionych uszkodzen drutu;

e) rozwarcia haka o ponad 10%;

f) zagiecia, zatamania, deformacji, wystawania rdzenia liny oraz innych
uszkodzen prowadzacych do odksztatcen ztacza linowego;

g) poluzowania warstwy zewnetrznej w dtugosci swobodnej;

h) zgniecenia w dtugosci swobodnej;

i) zgniecenia w obszarze powifoki wykazujgcego ponad 4 zerwania drutu w
przypadku lin splotkowych i ponad 10 zerwan drutu w przypadku lin o splocie
kablowym;

i) wzeréw korozyjnych;

k) uszkodzenia lub silnego zuzycia potaczen linowych i/lub potaczenia zakonczen
linowych;

I) zuzycia liny na poziomie 10% $rednicy znamionowej;

m) zuzycia, odksztatcenia, rys i podobnych uszkodzen potgczen zaciskowych;

n) wyciagnietych czesci splotu;

o) wystajacych koncéwek lin w przypadku pierscieni (w miejscach styku — czerwone
zaznaczenie);

p) uszkodzenia w wyniku wysokiej temperatury, widocznego jako odbarwienie
drutéw i/lub powstawanie wzeréw w drutach w wyniku dziatania tuku
elektrycznego;

q) korozji wzerowej drutéw lub ostabienia elastycznosci liny w wyniku silnej korozji
wewnetrznej;
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3. 1) wadliwego zabezpieczenia hakéw. (Nie dotyczy hakdéw paszczowych)
Uzasadnienie: Haki paszczowe (haki odlewnicze) stosuje sie wylacznie do
specjalnych zastosowan. Dlatego nie wolno podwieszaé tadunkéw na
punktach zaczepienia lub podobnych!

4. Okreslanie ciezaru tadunku i Srodka ciezkosci:
a) nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego udzwigu (WLL) zawiesia linowego
(patrz tabela na stronie 6)
b) srednica znamionowa zawiesia musi wynosi¢ co najmniej 8 mm
c) kat nachylenia jednego rzedu zawiesia nie moze by¢ wigkszy niz 60°C (rys. 1)
d) nieuzywane rzedy zawiesi¢ na gtowicy do podwieszania
e) przestrzegac redukcji udzwigu uzywanych rzedéw!

Rys. 1

Obcigzenie symetryczne

1 pasmo 2 pasma 3i4 pasma

50° “ING
Kat nachylenia B 0° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Wspéiczynnik obciazenia 1 1,4 1,0 2,1 1,5

Obcigzenie asymetryczne

1 pasmo 2 pasma 3i4 pasma

50° “ING
Kat nachylenia B 0° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Wspdtczynnik obciazenia 1 1 1 1,5 1

5. Punkty podwieszania: Stosowac tylko wtasciwe i odpowiednio zwymiarowane
punkty podwieszania.
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6. Podwieszanie z opasaniem:
2 Nie wolno stosowa¢ lin do podwieszania z opasaniem!

Wyjatki od tej reguty stanowia:

a) tadunki wielkogabarytowe, o ile mozna zapobiec zsunigeciu sie zawiesi i
przemieszczeniu tadunku; (rys. 2a)

b) do diugich tadunkéw w ksztatcie preta mozna stosowaé podnoszenie z opasaniem, o ile
zabezpieczono tadunek przed potozeniem ukosnym oraz przed przesunieciem urzadzen
podwieszajgcych, a takze przesunieciem fadunku lub czesci fadunku. (rys. 2b)

Rys. 2a Rys. 2b

7. Przywieszki z oznakowaniem:
Nie wolno uzywac¢ zawiesi linowych bez przywieszek z oznakowaniem lub z
nieczytelnymi przywieszkami.

8. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:

a) nie narazac¢ zaciskow na zginanie;
A b) nie tworzy¢ weztdw i nie prowadzi¢ lin przez ostre krawedzie (rys. 3) (promien
krawedzi mniejszy niz srednica znamionowa liny); chroni¢, stosujac ochraniacze

na krawedzie lub podktadki; (rys. 4)

c) spawanie zamocowanego tadunku bez izolujgcego potaczenia jest
niedopuszczalne;

d) petle, elementy podwieszajace i kausze musza sie swobodnie poruszac¢ w haku;
(rys. 5)

e) nie wolno obcigza¢ hakéw na ich koncach;

f) tadunek mozna podnosi¢ tylko w gardzieli haka i w kierunku cigezaru;

g) kat rozwarcia petli koncowych nie moze przekraczac 20°;

h) nie chwyta¢ za obwigzanie.

Rys. 3 Rys. 4 Rys. 5 1= 100, 0%
Y Y Y pming
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1000kg

Odstepstwa od
standardowych warunkéw stosowania

Rys. 6

wymagaja redukcji udzwigu, jak np. w przypadku
a) niesymetrycznego - (nierdwnomiernego)
obcigzenia (zredukowane czynniki podwieszania
tadunku);

podwieszania przy uzyciu zaczepu wigzanego
(redukcja udzwigu o 20%).

IU__@ CariSlal [0 o,
2

500k

S

Redukcja udzwigu
urzadzen podwieszajacych przy
réznych katach nachylenia (rys. 6)

Redukcja udzwigu w przypadku:
e zaczepu wigzanego: strata =20%
* kata nachylenia:
0° - 45°
45° - 60°

strata = 30%
strata = 50%

o 0
o @Q\«Q ."

Kat nachylenia powyzej 60° jest niedozwolony!

1000kg @J

500kg

c) stosowania poza zakresem temperatury B
od -40° do +100°C.
Last 1000kg
Zakaz stosowania zawiesi linowych: v

w kwasach i tugach (sprzyjajacych korozji)
z powodu niewidocznych wzeréw korozyjnych miedzy splotkami a drutami.

Elementy okucia i akcesoria do zawiesi linowych:

Zakaz uzywania w przypadku:

a) uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku zmiazdzenia, naciecia lub
powstania rys;

b) deformaciji poprzez skrzywienie, skrecenie lub wgniecenie;

C) uszkodzen na zabezpieczeniach oraz przewezen 5% i wigcej w przypadku ogniw,
sworzni, tukéw patgkdéw i hakéw;

d) uszkodzen potaczen zakonczen linowych: Zuzycia, odksztatcenia lub zarysowania
zaciskéw lub wyciagnietych czesci splotu.

Kontrola i naprawy zawiesi linowych:

a) kontrole i naprawy zasadniczo moga przeprowadzac tylko uprawnione osoby;
kontrola najpdzniej po roku;

co najmniej co 3 lata poddac elementy okucia badaniu pod katem braku peknieg;
kontrole i naprawy przeprowadza Carl Stahl.

W razie diugotrwatego uzycia zawiesi linowych nalezy skréci¢ okresy kontrolne
zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie bezpieczenstwa przemystowego!

b)
c)
d)



PLI

zawiesie 1- | ;5 iesie 2-pasmowe | zawiesie 3- i 4-pasmowe |ZaWiesie bez
pasmowe zakonczen
Kat 0° 0°-45° od 45° 0°-45° od 45° 0°
nachylenia do 60° do 60°
&l AN
bezposrednio bezpos’rednio|bezpoérednio bezposrednio|bezposrednio| z wiazaniem
Srednica Udzwig
znamionowa
mm kg

8 700 950 700 1450 1050 1000

9 850 1200 850 1800 1300 1400

10 1000 1400 1000 2100 1500 1600

11 1250 1800 1250 2600 1900 2000

12 1500 2100 1500 3200 2300 2400

13 1750 2500 1750 3700 2600 2800

14 2000 2800 2000 4200 3000 3200

16 2700 3800 2700 5700 4000 4300

18 3150 4400 3150 6600 4700 5000
20 4000 5600 4000 8400 6000 6400
22 5000 7000 5000 10500 7500 8000
24 6300 8800 6300 13200 9400 10000
26 7000 9800 7000 14700 10500 11200
28 8000 11200 8000 16800 12000 12800
32 11000 15400 11000 23000 16500 17600
36 14000 19000 14000 29000 21000 22400
40 17000 23500 17000 36000 26000 27200
44 21000 29000 21000 44000 31500 33500
48 25000 35000 25000 52000 37000 40000

Wspoiczynnik 1 1,4 1 2.1 15 1,6
KL

ADNOTACJA 1 Wartosci udzwigu podane w tabeli powyzej wymagaja, aby w przypadku 1-pasmowych zawiesi
linowych z petlami bez kauszy punkt zaczepienia miat $rednice przynajmniej dwukrotnie wigksza od $rednicy
znamionowej liny.

ADNOTACJA 2 W tabeli powyzej podane sa wartosci udzwigu dla zawiesi linowych z wcisnigtymi taczeniami
koncowymi liny w réznych konfiguracjach.
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Niniejszym o$wiadczamy, iz wymieniona ponizej maszyna/sprzet pod katem projektu i rodzaju konstrukcji oraz w
wersji wprowadzonej przez nas do obrotu spetnia podstawowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
okreslone w dyrektywie maszynowej 2006/42/WE oraz ponizej wymienione normy zharmonizowane i krajowe,

a takze specyfikacje techniczne.

W przypadku dokonania nieuzgodnionych z producentem zmian w maszynie/sprzecie niniejsze o$wiadczenie traci

waznoscé.

Ponadto niniejsze o$wiadczenie traci waznos$é, jesli maszyna/sprzet nie jest stosowana(y) zgodnie z
przeznaczeniem opisanym w informacjach dla uzytkownika i nie dokonuje sie obowigzkowych regularnych kontroli
zgodnie z rozporzadzeniem dotyczacym bezpieczenstwa eksploatacji (BetrSichV) oraz z regulacja DGUV 100-500.

Nazwa

Producent

Zastosowane normy zharmonizowane

Zastosowane normy krajowe i
specyfikacje techniczne

Osoba upowazniona
do sporzadzania
dokumentacji zgodnosci

SiBen, dnia 28.10.2014 r.
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Zawiesia linowe

Carl Stahl GmbH
Tobelstr. 2
D-73079 SuBen

DIN EN ISO 12100
DIN EN 13414 -1/ -2/ -3
DIN EN 1677 — 2/ -3/ -4/ -5/ -6

regulacja DGUV 100-500

regulacja DGUV 109-005

Rozporzadzenie dotyczace bezpieczenstwa eksploatacii
(BetrSichV)

Michael Baumann
Carl Stahl GmbH
D-73079 SuBen

s

Michi?/éaumann — osoba upowazniona do sporzadzania
dokumientaciji zgodnosci WE

Imig i nazwisko, stanowisko i podpis osoby
odpowiedzialnej



Carl Stahl GmbH
Tobelstr. 2
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D-73079 Suessen ®
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