CPL CarlStahl’

Informacje dla uzytkownika

Lancuchy do podwieszania
klasa jakosci 6-8-10-12 (ICE)

Ponizsze informacje nie gwarantuja kompletnosci. Wiecej informacji dotyczacych stosowania zawiesi
podwieszajgcych i zawiesi do podnoszenia tadunkéw dostepnych w odpowiednich przepisach branzowych
i krajowych.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem:
wytacznie do podwieszania i podnoszenia tadunkow
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1)

2)

3)

4.

Oryginalna dokumentacja w jezyku niemieckim.
Ttumaczenia na inne jezyki sa sporzadzane na podstawie oryginatu
w jezyku niemieckim.

Nieprawidiowe stosowanie

tarcuchéw do podwieszania stwarza zagrozenie dla ludzi oraz towarow.

W szczegdlnosci zagrozenie dotyczy osoby znajdujacej sie obok tadunku. Nalezy za-
chowac ostroznos¢ w przypadku kotyszacych sie tadunkow.

kancuchy o réznej jakosci i tancuchy réznych producentéw wolno stosowac
wytacznie w porozumieniu z danym producentem.

Montaz moga przeprowadzac¢ wytacznie uprawnione osoby!

tancuchy, elementy tarnncuchéw i elementy taczace musza by¢ opatrzone oznacze-
niem producenta.

Stosowanie tylko przez uprawnione i przeszkolone osoby oraz przy przestrzeganiu
nastepujacych norm i wytycznych: DIN 685-5, DIN EN 818-1/2/4/6, DIN EN 1677-
1/2/3/4, DIN EN I1SO 12100, regulacja DGUV 100-500 rozdziat 2.8, regulacja DGUV
109-004(ZH1/323), regulacja DGUV 52, regulacja DGUV 209-013 13(ZH1/103a), PAS
1061, rozporzadzenie dot. bezpieczenstwa eksploatacji (BetrSichV).

Przed kazdym uruchomieniem

a) Sprawdzi¢ fancuchy do podwieszania poprzez staranne ogledziny pod katem
uszkodzen i bezpieczenstwa uzycia.

b) Przeczytaé¢ informacje dla uzytkownika i przestrzega¢ podczas stosowania.

Zakaz uzycia w przypadku:

a) uszkodzen mechanicznych w wyniku zmiazdzenia, naciecia, powstania rys lub
pekniec;

b) deformaciji poprzez wygiecie, skrecenie lub wgniecenie;

C) rozciaggniecia catego taricucha lub jednego ogniwa tancucha o 5% lub wiecej we-
wnatrz;

d) spadku grubosci znamionowej w dowolnym miejscu o ponad 10%;

e) uszkodzen na zabezpieczeniach oraz przewezen 5% i wiecej w przypadku ogniw,
sworzni, tukéw patakéw i hakow;

f) niebieskawego przebarwienia tancucha GK 8 poprzez doprowadzenie ciepta
(zgrzewanie);

g) rozwarcia gardzieli haka o ponad 10%;

h) wadliwego zabezpieczenia hakdw.

Okreslanie ciezaru fadunku i sSrodka ciezkosci:

a.) Nie wolno przekraczac¢ dopuszczalnego udzwigu (WLL) taricucha do podwiesza-
nia (patrz tabela na stronie 5).

b.) Kat nachylenia jednego rzedu taricucha nie moze by¢ wiekszy niz 60° (rys. 1).

c.) Nieuzywane rzedy taiicucha zawiesi¢ na gtowicy do podwieszania.
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Rys. 1

Obcigzenie symetryczne

CarliStahl’

1 pasmo 2 pasma 3i4 pasma
I
|
90° - hY 1
Kat nachylenia B 0° 0°-45° 45°-60° 45°-60°
Wspodtcz. obcigzenia 1 1,4 1,0 1,5
Obciazenie asymetryczne
1 pasmo 2 pasma 3i4 pasma
1
|
90° - hN 1
Kat nachylenia B 0° 0°-45° 45°-60°

Wspbtcz. obcigzenia

1

1

1

5.) Punkty podwieszania: Stosowac tylko wtasciwe i odpowiednio zwymiarowane
punkty podwieszania.

6.) Skracanie: kancuch mozna skracac tylko przy uzyciu hakoéw skracajacych lub za-
czepow. Przestrzegacé DIN 5692. W przypadku stosowania zaczepow lub hakow

skracajgcych zawsze nalezy wzig¢ pod uwage ogdlnie przyjeta linie sit.
Nieprawidtowe uzycie moze skutkowac¢ upadkiem tadunku.

7.) Przywieszki z oznakowaniem: Nie wolno uzywac tancuchéw do podwieszania bez

przywieszek z oznakowaniem lub z nieczytelnymi przywieszkami.
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8.) Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:

9.)

a) Skrecone fancuchy rozkrecic¢ przed podnoszeniem.

b) Nie tworzy¢ weztdw i nie prowadzi¢ fancuchdéw przez ostre krawedzie (rys. 2).
(promien krawedzi mniejszy niz grubos¢ znamionowa taricucha). Chronic stosujac
ochraniacze na krawedzie lub podktadki (rys. 3).

c.) Spawanie zamocowanego fadunku bez izolujgcego potaczenia jest niedopuszczalne!

d.) Pierscienie do podnoszenia muszg sie swobodnie porusza¢ w haku zurawia (rys. 4).

e) Nie wolno obcigzaé hakéw na ich konicach.

f) tadunek mozna podnosic¢ tylko w gardzieli haka i w kierunku ciezaru.

g) Elementy tancucha nie moga by¢ obciazane poprzez zginanie.

h) Dla zaczepu podwieszanego mozna podczepiac tancuch jedynie wéwczas, gdy tan-
cuchy sa zabezpieczone przed przesuwaniem (rys. 5).

i.) Nie chwyta¢ za obwigzanie.

Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4 Rys. 5

Odstepstwa od standardowych warunkéw stosowania

wymagajg redukcji udzwigu, jak np. w przypadku:

a) niesymetrycznego (nieréwnomiernego) obciazenia (zredukowane czynniki
podwieszania tadunku).

b) podwieszania przy uzyciu zaczepu wigzanego (redukcja udzwigu o 20%, rys. 6).

Rys. 6 Wspotczynnik podwieszania =0,8 Rys. 7

c.) stosowania jako tancuch zamkniety (rys. 7).

(wyciag z normy DIN EN 818-6)

Ogdlnie obowiazuje zasada, ze promien krawedzi powinien wynosi¢ >2x $rednica tan-
cucha. Przy podnoszeniu za pomoca taricucha zamocowanego bezposrednio na ramio-
nach nosnych zaleca sie stosowac srednice ramienia nosnego, ktéra wynosi >3x
podziatka taricucha. Przy stosowaniu mniejszej $rednicy ramienia nosnego niz wyzej
wskazano nalezy zmniejszy¢ udzwig o 50%.
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d.) stosowania poza nastepujacym zakresem temperatur:
WLL 100% 75%

100% 90% 60%

100% 90% 60%
GK 10 od -40°C do +200°C od 200°C do 300°C od 300°C do 380°C
GK 12 ICE od -60°C do +200°C od 200°C do 250°C od 250°C do 300°C

e) uzycia dla ponad 20 000 wymian fadunku i wysokiego obcigzenia dynamicznego
zwigkszy¢ co najmniej o jedng grubos¢ znamionowa taricucha (nalezy uzgodnic
z Carl Stahl).

f) w przypadku uzycia tancuchéw do podwieszania do magneséw
podnosnikowych (magnesow bateryjnych lub elektromagneséw) ze wzgledow
bezpieczenstwa zastosowac wieksza wielkos¢ znamionowa.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek dla uzytkownika dotyczacych
uchwytéw elektromagnetycznych.
10.) Zakaz stosowania dla tanncuchéw do podwieszania

Zakaz stosowania dla tancuchéw do podwieszania klasy jakosci (GK) 8, 10i 12 w

kwasach, tugach, trawialniach, warsztatach ogniowania cynkowego i podobnych

(sprzyjajacych korozji) z powodu niewidocznych wzerdéw korozyjnych w spoinach

lub z powodu wzrostu kruchosci lub powstawania peknie¢ (kruchos$¢ wodorowa).

Przy takim zastosowaniu uzywac tanncuchéw do podwieszania klasy jakosci 6

ze stali nierdzewnej.

W przypadku fancuchéw do podwieszania klasy jakosci 6 nalezy stosowac¢ mniejsze

udzwigi nominalne. Mozna je stosowac rowniez w otoczeniu chronionym przed wy-

buchem.
11.) Karta tancucha (wchodzi w zakres dostawy)

Karta tancucha opisuje ciagfa historie tancucha do podwieszania. Zawiera ona

pierwsza rejestracje, terminy inspekcji/kontroli oraz informacje dotyczace naprawy i

utrzymania. W przypadku naprawy nalezy poda¢ powdd zastosowana danego

$rodka. Zapisy w karcie fancucha informuja o biezgcych dziataniach kontrolnych po-
dejmowanych przez uzytkownika podczas stosowania taricuchéw do podwieszania.

Uzytkownik musi posiada¢ karte tancucha jako dowdd na przestrzeganie przepiséw

dotyczacych ochrony pracy/zapobiegania nieszczesliwym wypadkom (unijna dyrek-

tywa maszynowa) na potrzeby inspekcji pracy/kontroli ze strony stowarzyszenia
ubezpieczenia od wypadkdow.
12.) Kontrola i naprawy tancuchéw do podwieszania

a) kontrole i naprawy zasadniczo moga przeprowadzac wytgcznie uprawnione
osoby;

b) kontrola najpdzniej po roku;

c) co najmniej co 3 lata nalezy poddac taricuchy badaniu pod katem braku peknieg;

d) kontrole i naprawy przeprowadza Carl Stahl.

W razie diugotrwatego uzycia tancuchéw do podwieszania nalezy skrécic

okresy kontrolne zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie bezpieczenstwa prze-

mystowego!
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Udzwig w tonach @% @%
i\

VAN
Wersja 1 pasmo 2 pasma 3i4 pasma montaz
Kat nachylenia 0° 0-45° |45-60°| 0-45° |45-60°| 0-45° | 45-60°
Wspotczynnik 1 1,4 1 2,1 1,5 1,1 0,8
Klasa jakosci o
GK-8 6 1,12 1,60 1,12 2,36 1,68 1,30 0,90
GK-8 8 2,00 2,80 2,00 4,25 3,00 2,20 1,60
GK-8 10 &, 18 4,25 & 1B 6,70 4,75 3,60 2,60
GK-8 13 5,30 7,50 5,30 11,20 8,00 5,70 4,00
GK-8 16 8,00 11,20 8,00 17,00 11,80 9,00 6,40
GK-10 4 0,63 0,88 0,63 1,32 0,95 0,69 0,50
GK-10 6 1,50 2,10 1,50 3,15 2,25 1,65 1,20
GK-10 8 2,50 3,50 2,50 5,25 3,75 2,75 2,00
GK-10 10 4,00 5,60 4,00 8,40 6,00 4,40 3,20
GK-10 13 6,70 9,50 6,70 14,00 10,00 7,50 5,30
GK-10 16 10,00 14,00 10,00 | 21,00 15,00 11,00 8,00

stal nierdzewna

Wersja 1 pasmo 2 pasma 3i4 pasma montaz

Kat nachylenia 0° 0 -45° 0° 0-45° |45-60°| 0-45° | 45-60°
Wspétczynnik 1 1,4 1 2,1 1,5 11 0,8
Klasa jakosci o

GK-6 4 0,35 0,50 0,35 0,75 0,55 0,50 0,4
GK-6 6 0,90 1,25 0,90 1,90 1,35 1,25 1
GK-6 8 1,50 2,10 1,50 3,15 2,25 2,10 1,65
GK-6 10 2,40 3,35 2,40 5,00 3,60 B¥es 2,7
GK-6 13 3,85 5,40 3,85 8,00 5,70 5,40 4,3
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Niniejszym o$wiadczamy, ze ponizej okreslona maszyna/sprzet pod katem projektu i rodzaju konstrukcji oraz w

wersji wprowadzonej przez nas do obrotu spetnia podstawowe wymogi bezpieczerstwa i ochrony zdrowia okre-
$lone w dyrektywie 2006/42/WE, a takze ponizej wymienione normy zharmonizowane i krajowe oraz specyfikacje
techniczne.

W przypadku dokonania nieuzgodnionych z producentem zmian w maszynie/sprzecie niniejsze o$wiadczenie traci

waznoscé.

Ponadto niniejsze o$wiadczenie traci wazno$é, jesli maszyna/sprzet nie jest stosowana(y) zgodnie z przeznacze-
niem opisanym w instrukcji obstugi i nie dokonuje sie obowiazkowych regularnych kontroli zgodnie
z rozporzadzeniem dotyczacych bezpieczenstwa eksploatacji (BetrSichV) oraz z regulacja DGUV 100-500.

Nazwa

Producent

Zastosowane normy zharmonizowane

Zastosowane normy krajowe
i specyfikacje techniczne

Osoba upowazniona
do sporzadzania
dokumentacji zgodnosci

SiBen, dnia 18.09.2014 .
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kancuchy do podwieszania

Carl Stahl GmbH
Tobelstr. 2
D-73079 SuBen

DIN EN ISO 12100
DIN EN 1677-1/2/3/4
DIN EN 818-1/2/3/4

Regulacja DGUV 100-500, DIN 15429, DIN 5688-3,
DIN 5692, DIN 685, PAS 1061, rozporzadzenie dotyczace
bezpieczerstwa eksploataciji (BetrSichV)

Michael Baumann
Carl Stahl GmbH
D-73079 SuBen

s

Michae)Baumann - osoba upowazniona do sporzadzania
dokyrhentaciji zgodnosci WE
Imig i nazwisko, funkcja i podpis osoby odpowiedzialnej



Carl Stahl GmbH
Tobelstr. 2

’ V4
D-73079 Suessen ®
CarlStahl
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